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—— PELLETECH

DRO

Industrins vattenburna panna, for stora effekter
och manga brénslen.

200 kw — 88 mw

EFFEKTOMRADE

GENERALAGENT I SKANDINAVIEN - BIOTHERM HEAT AB BIOTHERMHEAT.COM



BlOTHERM . - PELLETEGH OCH BWT

BWT ALPINE

—— NYTT AGARSKAP

Pellelech ar nu
en del av BWT.

PelleTech, som tillverkar Multiauto, IDRO, AERO och BU, har kdpts upp av
BWT, Best Water Technology. Biotherm Heat AB ar generalagent for
PelleTech i Skandinavien.

1930 6 b0O+ 120+ 1Lg

BWT grundas medarbetare lander fabriker

PelleTech’ en oEL A bBWT

BEST WATER TECHNOLOGY

02 S BIOTHERMHEAT.COM



INDUSTRINS VARME

BIOTHERM
HEAT AB

—— INDUSTRINS VARME

—~ ; Nar processen, vaxthuset eller
arl I N =SO| I I ” I < : hotellet hanger pa varmen

maste pannan ga - dygnet

= runt, aret om. IDRO ar byggd
ar Stanna
[ )

200 kWw-88 MW omati ets, flis, restprodukter och bioolja Upp till fyra
dygnet runt som backup i samma pannkropp. pannor
Ingen extra oljepanna behodvs. tillsammans

03 = BIOTHERMHEAT.COM
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BIOTHERM
HEAT AB

IDRO | KORTHET

Oun—SSumw

Effektomrade. Nio storlekar fran 200 kW till 2,2 MW - med fyra

pannor i kaskad upp till 8,8 MW. Varje anlaggning projekteras
for sitt uppdrag.

Pellets

Flis

Bark

Grot

PelleTES: rz

Sagspan
Spillvirke

Energiskog

Restprodukter

—— PELLETECH IDRO

B! ’ggd ?ér En helautomatisk, vattenburen

industripanna for pellets, flis,

restprodukter och bioolja - fran
o (]
Iﬂd' IStrlnS krav den mindre till den stora
[ ]

industrin.

TILLVERKARE

GENERALAGENT | SKANDINAVIEN
PelleTech, en del av BWT —>

Biotherm Heat AB —>

04
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SA FUNGERAR IDRO

BIOTHERM
HEAT AB
SA FUNGERAR IDRO

Sa blir branslet varme.

GENOMSKARNING - BILD PELLETECH

@ Cellslussen

Branslet in. Skyddar mot
bakbrand och klipper
langa stickor.

@ Konvektionen

Staende tuber. Rokgaserna
lamnar sin varme till
vattnet.
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@ Stokerskruven

For in branslet pa rostret.

@ Turbulatorerna

Haller tuberna rena och far
gaserna att rotera.

(3) Trapprostret

Rorligt. Branslet torkar,

brinner ut och blir aska.

@ Rokgasflakten

Frekvensstyrd.
Lambdasonden mater
syrehalten.

@ Eldstaden

Kladd med keramik och
vattenkyld.

Askskruvarna

For ut askan fran
eldstaden och
konvektionen.

BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB

—— SPRANGSKISS FRAMIFRAN

Del Or del.

A

(1) Rokgasflakten

Frekvensstyrd, for ratt
drag genom pannan.

@ Eldstaden

Kladd med keramik och
vattenkyld.

06

@ Pekskarmen

Pa fronten: temperatur,
effekt, bransle och
syrehalt.

(6) Trapprostret

Rorligt. Dras ut pa en
skena vid service.

KONSTRUKTION

Holjet, luckan, asklddorna och
matningen pa IDRO 500 - och
eldstaden och trapprostret,
som sitter inne i pannan.

@ Eldstadsluckan

Givare och keramik nas
genom enkla luckor.

@ Cellslussen

Skyddar mot bakbrand
och klipper langa stickor.

|
Topd
[ ]

@ Askladorna

100 och 84 liter, for
eldstaden och
konvektionen.

Stokerskruven

For in brénslet. Energisnal
motor och vaxel.

BIOTHERMHEAT.COM



E'IER:IFERI\B’I RORLIGT TRAPPROSTER

—— FORBRANNINGEN

-t roster som
aldrig star still.

IDRO eldar pa ett rorligt trapproster av gjutjarn
med hdg kromhalt. Klackarna rér sig fram och
tillbaka och lite upp och ned. De bryter upp
badden och for bréanslet framat, tills bara aska
aterstar. Darfor klarar IDRO &ven fuktigare
branslen och branslen av samre kvalitet — utan
risk for sintring.

[P

01- TORKZONEN 02 - FORBRANNINGSZONERNA 03 - ASKAN
Branslet torkar dar det Badden halls i rorelse och Faller ned i askskruven och
kommer in pa rostret. brinner ut zon fér zon. fors ut automatiskt.

Ett rorligt trapproster kostar ndgot mer an ett fast roster. | gengald ror sig brénslet under hela
forbranningen och brinner ut helt - oavsett vilket bransle ni valjer. Ett rorligt trapproster med denna
tvadimensionella teknik ar unikt for PelleTech.

07 S - = BIOTHERMHEAT.COM



KONVEKTIONEN

B|OTHERM
HEAT AB
—— KONVEKTIONEN

Va rmeﬂ Staﬂﬂ ar | den staende konvektionen far rorliga

turbulatorer rokgaserna att rotera och
= tryckas ut mot tubvaggarna. Varmen
I Va ﬂ( = . gar over till pannvattnet - och tuberna

rengors hela tiden.

ROKGASTUBER | EN IDRO 500

Var och en med rorliga turbulatorer.

eeleiechn

64-132« 126-2b4.. 9406«

ROKGASTUBER, 0 70 MM VARMEVAXLARENS YTA VERKNINGSGRAD, UPP TILL
1321 350-500 KW. 200-500 kW. Enligt PelleTech.
08
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ASKHANTERING

BIOTHERM
HEAT AB
— ASKHANTERING

Hela vagen ut
ur pannrummet.

Askskruvar under eldstaden och konvektionen
for ut askan automatiskt - till pannans tva

asklador eller, med central askurmatning, till en
gemensam container utanfor pannrummet.

@ Askskruvarna

Under eldstaden och
konvektionen.

@ Lutande skruv
Lyfter askan till
containern.

A5 @ Containern
Gemensam, utanfor
pannrummet.

CENTRAL ASKURMATNING, TILLVAL - CAD

100+84 e 2x038 7 v Larm

TVA ASKLADOR CENTRAL ASKURMATNING NAR LADAN SKA TOMMAS
Eldstaden och konvektionen. Tillval, till en container. Pannan sager till sjalv.

09 BIOTHERMHEAT.COM




B|IOTHERM
HEAT AB FLER FUNKTIONER

—— RESTEN AV PANNAN

Fler tunktioner. ekt

o
4

@ Rostret @ Cyklonen, tillval @ Energisnal matning
Gjutjarn med hog kromhalt. AvskKiljer stoft ur Vaxel och motor till
Dras ut ur pannan pa under rokgaserna, med en stokerskruven drar 0,37 KW.
15 minuter. behallare under.

@ Varmluftstandaren @ Lambdasonden @ Elektrostatfilter, tillval
Snabb tdndning med Mater syrehalten och Byggs in i pannan under
1600 W. Utbytbara justerar forbranningen. konvektionen - ingen extern
tandelement. filterbox. Billigare och mer

platssnalt.

10 BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB

STYRNING OCH UPPKOPPLING

—— STYRNING OCH UPPKOPPLING

Fran pannrummet
till teletonen.

Pekskarmen sitter pa pannan. Med appen eller via Modbus foljer och styr ni IDRO pa
distans — och larmen nar er direkt.

@ Modbus

Las av och styr fran ert eget system. (

\

Panncentralen ® | drift

~~

32°

@ Pekskarmen

Pa fronten: temperatur,
effekt, bransle och syrehalt.

\Pannvatten

Effekt 320 kKW

Bransle Flis
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. @ Syrehalt 74 %
' ’ Larm Inga larm
g j @ Biotherm K /

Larm, fjarrovervakning och @ Abpen
fjarrstyrning. PP

Mobil eller surfplatta.
Vardena i bilden ar exempel.

4 Fyra IDRO 500 ger upp till 2 MW - fyra av de stdrsta pannorna, 2,2 MW
vardera, upp till 8,8 MW. Kaskadstyrningen startar och stoppar
PANNOR | KASKAD pannorna efter behovet, fordelar drifttiden jamnt mellan dem och

hanterar ackumulatortankarna. Som tillval finns internetuppkoppling
for larm och information.

11
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TRYGG DRIFT

BIOTHERM
HEAT AB
— TRYGGHET DYGNET RUNT

Sakerheten ar inbyggd - fran
ruggt cellslussen som stanger ute bakbrand
5 till rokgasflakten som haller draget
ratt. Och pannan sager sjalv till nar den

dygnet runt. ===

CELLSLUSSEN UNDERTRVCKET FORBRANNINGEN BIOTHERM
Ett 1ds mot bakbrand En givare styr Justeras sjalv nar Larm och
rokgasflakten branslet skiftar fjarrévervakning

12 BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB

BRANSLEN

Det bransle som
HNNS Nara.

VANLIGAST
Pellets

Av olika standarder, aven pellets
av restprodukter.

FRAN ODLINGEN

Grodor

Energiskog och restprodukter fran
odling.

VANLIGAST
Flis och trabranslen

Alla tradslag med bark, sagspan,
grot och spillvirke.

FRAN LANTBRUKET

Jordbruksrester

Torkade restprodukter, till exempel
riven halm.

13

BRANSLEN

IDRO eldar torra och fuktiga
branslen, aven av samre
kvalitet, i en och samma
panna. Pellets och flis ar
vanligast — men ni sitter inte
fasti ett bransle.

FRAN INDUSTRIN

Restprodukter

Vata och torra, fran sagverk,
mobler, spanskivor och pallar.

SOM BACKUP

Bioolja

| samma pannkropp. Ingen extra
oljepanna behdvs.

BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB
—— FORRAD OCH MATNING

FOrradet byggs

erter platsen.

-

01 UPP TILL

Skrapforrad

500 ms3

Hydrauliska skrapor for branslet fram.

03 UPP TILL

Fjaderomrorare

180 ms3

05 KOMPLETTERA MED

Mobil kross

Alla forradslosningar kan ocksa kompletteras med var
mobila kross, som gor era restprodukter till ett potent

material att elda med. En smart logistiklosning pa garden,

dar allt material tas om hand.

14

FORRAD OCH MATNING

Forradet byggs efter era forutsattningar
och 6nskemal - efter platsen, branslet
och hur ni vill fylla pa. IDRO:s olika
forradsalternativ bestdms i samrad med
er, efter era forutsattningar pa plats.

I

02 GALVANISERAT STAL

Silo

11_185 ms3

4

IN
\

04 STORLEK EFTER BEHOV

Carport

Flisen ligger torrt under tak.

BIOTHERMHEAT.COM



ERERS

PELLETECH IDRO 500 - CAD

—— | DRIFT

Buggd tOr langa
drirtperioder.

Rostret och konvektionen rengdrs automatiskt, och askan fors ut av sig
sjalv. Nar service behovs gar den fort.

ROSTRET BRANNAREN GIVARNA

Kan nas bade genom Tas ut for underhall pa cirka Nas genom enkla luckor.
eldstadsluckan och genom att 10 minuter - en latt och bekvam

dra ut hela brannaren pé golvet serviceposition i stallet for att

pa en medfdljande skena. behova krypa in i pannan.

15 BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB

—— LEVERANSFORMER

LEVERANSFORMER

I_I | t IDRO levereras girna som
e a paﬂanM | II | Ie ] varmecentral med inbyggt

rardigt.

bransleforrad, i container eller
pa en plattform som skjuts in i
ett befintligt pannrum.

VARMECENTRAL MED IDRO 400 - CAD

@ Panna @ Rokgasflakt @ Matning @ Forrad

Samma panna och forrad Frekvensstyrd. Branslet in via cellslussen. | samma byggnad som
kan elda alla typer av pannan.

biobranslen.

| BEFINTLIGT PANNRUM FLYTTBART MED INBYGGT FORRAD
Plattform Container Varmecentral

SKjuts in fardig, sa att arbetet pa Panna och bransle i samma Fast eller mobil, anpassad efter

plats blir minimalt.

16

container eller i tva. behovet.

BIOTHERMHEAT.COM



MODELLER OCH MATT

BIOTHERM
HEAT AB

— MODELLER OCH MATT

NIiO storlekar.

200-500 kW i sju storlekar, och storre pannor pa 1150 och 2 200 kW. Varje anlaggning
projekteras fOr sitt uppdrag.

~
m %‘ =
Q
et iy

FRAMIFRAN ROKGASSIDAN
EFFEKT | kW 200 260 300 350 400 450 500 1150 2200
A2 Pannans ldangd mm 2 090 2 295 2 295 2 604 2604 2604 2604
A1 Rdkgassidan mm 332 332 332 462 462 462 462
A3  Flismataren mm 896 896 896 896 896 896 896

A13 Pannansdjup mm 1214 1299 1299 1491 1491 1491 1491 Data pa begéran
A14 Med asklddor mm 1515 1600 1600 1793 1793 1793 1793
B1 Total hdjd mm 2101 2216 2216 2414 2414 2414 2414
B2 Pannans hdjd mm 1899 2011 2011 2145 2145 2145 2145

Matten géller 200-500 kW med flismatare. A13 och Al4 &r djupen i ritningen ovanifran. Matt for 1150 och 2 200 kW
ldmnas pa begéran.

17 BIOTHERMHEAT.COM




BIOTHERM
HEAT AB

PER STORLEK

Tekniska data.

Sju storlekar fran 200 till 500 kW. Data for
de storre pannorna pa 1150 och 2 200 kW

ldmnas pa begaran.

EFFEKT | KW

Pannans vattenvolym
Drifttryck min/max
Hdgsta drifttemperatur
Fram- och returledning
Pafyllning och tomning
Minsta flode, At 15 K
Ackumulatortank, minst
Varmevaxlarens yta
Rokgastuber, @ 70
Rosterns forbranningsyta
Eldstadens volym
Asklador, eld / konv.
Rokror, @

Vikt, panna

200 250
617 772
15/4 15/4
95 95
3'DN80  3"DN 80

12"DN 32 1Y2"DN32 1Y"DN32 1%"DN32 1%"DN32 1Y%"DN32 1Ys"DN 32

11400 14250
3000 4000
12,48 149

64 72
0,24 0375
0,08 0,15

100/84  100/84

250 250
1950 2500

300
772
1,5/4
95

3" DN 80

17 150
4000
149
72
0375
015
100/84
250

2500

350
1100
15/4

95

19990
5000
2543

132
0,617
0,3
100/84
300

3200

400
1100
15/4

95

22 850
5000
2543

132
0,617
0,3
100/84
300

3200

450
1100
15/4

95

25700
5000
2543

132
0,617
0,3
100/84
300

3200

TEKNISKA DATA

500
1100
15/4

95

4"DN100 4"DN100 4"DN100 4"DN 100

28 600

5000

2543

132

0,617

0,3

100/84

300

3200

1150
2200

Data pa
begaran

Uppgifter enligt PelleTechs tekniska specifikation, med reservation for dndringar. Slutliga data for er anlaggning

lamnas i projekteringsskedet.

138
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ﬁg-IAI:II_ERI\B’I PANNRUMMET OCH INSTALLATION

—— PANNRUMMET OCH INSTALLATION

Planerat tran
Torsta ritningen.

.-Tr.—.r-.‘.».-i.-..;-.,m 4

i e e 7 7 R

//}’y/f/// A IIIE Jz
/"/.'/7// i 7 s

RITNING OVANIFRAN, 200-500 KW - STRECKAT: FRIA YTOR RUNT PANNAN - PELLETECH

MINSTA FRIA AVSTAND, 200-500 KW

@ 250-300mm 3 000-5 000 er

A15  Framfor, askladorna 1000-1250mm  poKROR S R
MINST

A6 Bakom 700 mm

A17  Rokgassidan 600-800mm 1 950_3 2OOI<g 400\/ 3 2OA

A8 Matarsidan B L NG

B8  Ovanfor 650-700 mm

Biotherm projekterar pannrummet i 3D (IRONCAD) och skoter installation,
igangkorning och intrimning.

19 BIOTHERMHEAT.COM




BIOTHERM
HEAT AB
—— STORRE ANLAGGNINGAR

U till
33 M.

IDRO finns i sju storlekar fran 200
till 500 kW och som stdrre pannor
pa 1150 och 2 200 kW. Med fyra
pannor i kaskad nar en anlaggning
upp till 88 MW - och varje
anlaggning projekteras tor sitt

STORRE ANLAGGNINGAR

uppdrag.

EXEMPEL PA EN STORRE ANLAGGNING - CAD
SJU STORLEKAR STORRE PANNOR KASKAD
[— () o :
200 kW 500 KW 1150 kW 2 200 kW 8,8 MW

A

PANNOR I KASKAD

Fyra IDRO 500 ger upp till 2 MW - fyra av de storsta
pannorna, 2,2 MW vardera, upp till 8,8 MW.

1

KONTAKT HELA VAGEN

Fran effektberakning till
service.

20

3D

PROJEKTERING

Biotherm ritar hela
anlaggningen.

BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB

—— ANVANDNING

Dar Kraven
ar NOga.

ANVANDNING

7__&‘ Ly

IDRO anvands dar varmen inte far
svikta - och dar branslet ska vara
prisvart och garna finnas nara.

INDUSTRI VAXTHUS TORKNING HOTELL OCH KONFERENS
Helautomatisk varme, Manga gar over fran Spannmal och andra Dar varmeforsorjningen
garna med egna gas, olja eller el till flis torkprocesser i inte far brista.
restprodukter som och pellets. lantbruket och

bransle. industrin.

21 BIOTHERMHEAT.COM



BIOTHERM
HEAT AB

HALLBAR VARME

— HALLBAR VARME

— 2 Flis fran skogen, span fran
a rI ' Ie ra n sagverket och industrins egna
restprodukter: branslet ar
‘ fornybart

alxbén 1gen ger laga
tslapy Stofn e

FORNYBART CIRKULART BRANSLEKOSTNAD UTSLAPP

Bransle fran skog och Restprodukter blir Cirka 30 6re/kWh, Laga, tack vare
restprodukter varme pa plats raknat pa branslet optimerad eldstad
22
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BIOTHERM
HEAT AB

—— HALLBAR VARME SEDAN 1976

Fn kontakt.
Hela vagen

FAMILJEFORETAGET

Ett familjeforetag i fjarde generationen,
med kontor i Vasteras och Lulea.

Vi raknar pa er varme - och finns kvar
nar den ar igang.

Behovsanalys  Projektering  Tillverkning

Med kostnadsfri Ritningar i 3D. Vi har férutom

effektberakning. PelleTechs I6sningar
aven egen tillverkning
av en rad olika forrad.

23

° ) o
Installation Utbildning Service
Igdngkdrning | drift och Larm och
och skotsel. fjarr-
intrimning. overvakning.

BIOTHERMHEAT.COM



THERM HALLBAR VARME SEDAN 1976
HEAT AB

—— KOSTNADSFRI EFFEKTBERAKNING

| at 0SS rakna
0a er varme.

Vi borjar med en behovsanalys och en kostnadsfri
effektberakning. Sedan tar vi ansvar for hela
anldggningen, fran forrad till fardig varme.

TELEFON E-POST HUVUDKONTOR LOKALKONTOR

+46 (0)921-578 00 info@biothermheat.com Utvreta 13 Lulea
725 92 Vasteras

LAS MER
biothermheat.com
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