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U T V E C K L A D  M E D  L U L E Å  T E K N I S K A  U N I V E R S I T E T

Biotherm –
Brännare för slaktavfall
Biotherms unika brännare. Slaktavfallet blir

värme på plats, utan deponi och transporter.

250–1 000 kW

E F F E K T O M R Å D E

E G E N  U T V E C K L I N G  ·  B I O T H E R M  H E AT  A B B I O T H E R M H E AT. C O M



S L A K T AV F A L L

0 2 B I OT H E R M H E AT.C O M

VÄ R M E  U R  R E S T P R O D U K T E R N A

Avfallet blir
värme på plats.
Biotherm-brännaren eldar slaktavfall där det

uppstår. Värmen används på plats – och avfallet

behöver inte lagras, köras bort eller lämnas på

deponi.

B R Ä N N A R E N  K A N  U T R U S TA S  M E D

Varmvattenpanna, max 110 °C

Hetvattenpanna, max 160 °C,

och ånggenerator

Ångpanna

B R Ä N S L E T

Slaktavfall och

andra restprodukter

K R O S S E N

River avfallet för

fortsatt hantering

D E P O N I

Behövs inte

T R A N S P O R T E R

Ingen bortforsling

av avfallet



B I O T H E R M - B R Ä N N A R E N  I  K O R T H E T

0 3 B I OT H E R M H E AT.C O M

250 1 000kW

Effektområde. Bilden visar två brännare i rostfritt utförande, med täckplåtar.

–

Slaktavfall

Hästgödsel

Fuktig flis

Flis

Pellets

Briketter

Stycketorv

Spannmål

B I O T H E R M - B R Ä N N A R E N

Byggd för de
svåra bränslena.

Biotherms unika brännare för

slaktavfall, hästgödsel och

extremt fuktig flis. Den kan

också ställas om för flis, pellets,

briketter, stycketorv och

spannmål.

U T V E C K L A D  AV

Biotherm Heat AB

T I L L S A M M A N S  M E D

Luleå tekniska universitet



K R O S S E N

0 4 B I OT H E R M H E AT.C O M

K R O S S E N  ·  E G E N  T I L LV E R K N I N G

Först krossen.

Sedan brännaren.

Krossen river slaktavfall –

benrester, kranier och annat

– för fortsatt hantering. Den

går på inställd tid och körs

bara med stängt lock.

1 Fyll på.

Öppna locket och fyll på i

tratten.

2 Stäng.

Säkerhetskontakten

bekräftar att locket är

stängt.

3 Starta.

Ange startkoden. Krossen

stannar efter inställd tid.

2×7,5kW

M O T O R E F F E K T

Två rivvalsar.

1 200×800mm

I N L O P P

0–20min

K R O S S T I D

Fabriksinställd 5 minuter.

3m³

S K O P A

Eller transportband.



S Å  F U N G E R A R  B R Ä N N A R E N

0 5 B I OT H E R M H E AT.C O M

S Å  F U N G E R A R  B R Ä N N A R E N

Så blir avfallet
värme.

Bränslet matas in bakifrån och

brinner på rostern. Rökgaserna

stiger upp i den liggande

sekundärförbränningen, som i

sin tur för energin in i pannan

och dess värmeväxlare, som tar

vara på värmen.

1

2

3

4

1 Brännarkroppen

Här brinner bränslet på

rostern.

2 Inloppet

Här stiger rökgaserna upp

i sekundärkanalen.

3 Sekundärkanalen

Sekundärförbränningen,

gemensam för båda

brännarna.

4 Pannan

Dess värmeväxlare tar

vara på värmen.



K O N S T R U K T I O N

0 6 B I OT H E R M H E AT.C O M

S P R Ä N G S K I S S  B A K I F R Å N

Del för del.
Brännarna och sekundärkanalen isärtagna, ur CAD-modellen.

1

2

3

4

1 Sekundärkanalen

Liggande kanal,

gemensam för båda

brännarna, som

skickar värmen vidare

till pannan.

2 Sekundärkanalens

inlopp

Här stiger rökgaserna

från brännarkroppen

upp i sekundärkanalen.

3 Brännarkroppen

Här brinner bränslet

på rostern.

4 Stokermatningen

Reglerar mängden

bränsle på

förbränningsbädden.



B R Ä N S L E I N M A T N I N G E N

0 7 B I OT H E R M H E AT.C O M

B R Ä N S L E I N M AT N I N G E N

Från bränsleförrådet
till förbränning.
Bränslet fylls på i förråden utomhus.

Transportskruvar skruvar materialet

till mixerfickorna och sedan vidare

in i brännaren eller brännarna.

1

2

3

4

1 Fallschakten

Från förrådet.

2 Transportskruvar

Skruvar bränslet från

förråden till mixerstationerna.

3 Mixern

Blandar ihop bränslet

mellan slaktavfall och flis

till rätt nivå innan

materialet kommer till

brännarna.

4 Skruvmotorer

Skruvar till slut in

bränslet i respektive

brännare.



A S K A N

0 8 B I OT H E R M H E AT.C O M

A S K U R M AT N I N G E N

Askan
skruvas ut.

Askskruvar går tvärs genom

brännarnas nedre del och

samlar askan från båda

brännarna. En stigande skruv

för den sedan ut genom

väggen.

1

2

3

4

5

6

1 Sekundärkanalen

Gemensam för båda brännarna.

Skickar värmen vidare till pannan.

2 Brännarkropparna

Här visade genomskinliga, så att

askskruvarna syns.

3 Askskruvarna

Går tvärs genom brännarnas nedre

del och samlar askan.

4 Växelmotorerna

Driver skruvarna, en motor per skruv.

5 Den stigande skruven

Lyfter askan ut genom väggen.

6 Askschaktet

Här faller askan ut, utanför

pannrummet.



A N L Ä G G N I N G E N

0 9 B I OT H E R M H E AT.C O M

A N L Ä G G N I N G E N

Hela
anläggningen.

På bilden nedan en 1 000 kW

Biotherm-brännare

(2 × 500 kW) med en

gemensam sekundärkanal

framför pannan. Rökgaserna

går sedan genom en cyklon

och ett slangfilter. Biotherm

projekterar anläggningen i 3D.

1

2

3

4

5

6

1 Brännarna

Två brännare sida vid

sida.

2 Sekundärkanalen

Gemensam för båda

brännarna. Går in i

pannan.

3 Pannan

Tar emot värmen från

sekundärkanalen.

4 Rökgaskanalen

Leder rökgaserna

från pannan vidare.

5 Cyklonen

Avskiljer de grövre

partiklarna.

6 Slangfiltret

Filtrerar bort de fina

partiklarna.



E R F A R E N H E T

1 0 B I OT H E R M H E AT.C O M

L E V E R E R A D  B I OT H E R M - A N L Ä G G N I N G

U T V E C K L A D  M E D  L U L E Å  T E K N I S K A  U N I V E R S I T E T

Utvecklad för

svåra bränslen.
Brännaren är framtagen tillsammans med Luleå tekniska universitet, för en

förbränning så nära 100 % som möjligt – oavsett bränsle. Den kan ställas om

för biologiska restprodukter och passar därför slakterier och djuruppfödare.

T I D I G T  2 0 0 0 -TA L

Utvecklingen med LTU börjar

Ö V E R  2 0  Å R

Erfarenhet av blöta bränslen som

hästgödsel

P Å  P L AT S

Värme utan deponi och

transporter



F A M I L J E F Ö R E T A G E T

1 1 B I OT H E R M H E AT.C O M

H Å L L B A R  VÄ R M E  S E D A N  1 9 7 6

En kontakt.
Hela vägen.

Ett familjeföretag i fjärde generationen,

med kontor i Västerås och Luleå. Vi har

utvecklat brännaren själva – och finns

kvar när värmen är igång.

Behovsanalys

Med kostnadsfri

effektberäkning.

Projektering

Ritningar i 3D.

Tillverkning

Egen brännare och

matning – och en rad

olika förråd.

Installation

Igångkörning

och

intrimning.

Utbildning

I drift och

skötsel.

Service

Larm och

fjärr-

övervakning.



K O S T N A D S F R I  E F F E K T B E R Ä K N I N G

Låt oss räkna
på er värme.
Vi börjar med en behovsanalys och en kostnadsfri

effektberäkning. Sedan tar vi ansvar för hela

anläggningen, från inmatningen till färdig värme.

T E L E F O N

+46 (0)921-578 00

E - P O S T

info@biothermheat.com

H U V U D K O N T O R

Utvreta 13

725 92 Västerås

L O K A L K O N T O R

Luleå

L Ä S  M E R

biothermheat.com

Biotherm-brännaren är utvecklad av Biotherm Heat AB tillsammans med Luleå tekniska

universitet. Uppgifter med reservation för ändringar. Slutliga data för er anläggning

lämnas i projekteringsskedet. © 2026 Biotherm Heat AB.

H Å L L B A R  VÄ R M E  S E D A N  1 9 7 6
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